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54) 实用 新 型 名 称 
自动 离合 螺钉 枪 
57) 摘要 

本 实用 新 型 公开 了 一 种 自动 离合 螺钉 枪 , 包 
括 螺钉 (1) 、 螺 和 钉 输送 带 (2)、 螺 丝 批 (3) 、 自 动 送 
钉 器 (4 、 机 过 (17)、 开 关 (16)、 电 机 (21) 、 离 合 机 
构 和 传动 减速 机 构 , 所 述 的 离合 机 构 包 括 离合 器 
套 (7) 离合 输出 轴 (8) 、 离 合 弹 千 (10) ,离合 嚣 套 
(7) 固定 在 机 壳 (17) 上 , 离合 输出 轴 (8) 设置 在 
离合 器 套 (7) 上 , 螺丝 批 (3) 穿 过 自动 送 钉 器 (4) 
安装 在 离合 输出 轴 (8) 上 , 离合 输出 轴 (8) 通过 滚 
针 轴 承 (9) 套 在 传动 减速 机 构 的 三 级 输出 轴 (14) 
上 并 由 离合 弹簧 (10) 顶 开 ,三 级 输出 轴 (14) 上 的 
大 齿轮 (12) 端面 和 离合 输出 轴 (8) 端面 上 分 别 设 
有 可 相互 毗 合 的 端面 斜 齿 (11 。 采 用 本 结构 后 ， 
有 具有 结构 简单 合理 、 使 用 安全 可 靠 、 传 递 扭矩 大 、 
空 载 和 过 载 螺丝 批 不 旋转 、 使 用 寿命 长 等 优点 。 
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1. 一 种 自动 离合 螺钉 枪 , 包括 螺钉 (1) 、 螺 钉 输 送 带 (2) 螺丝 批 (3) 、 自 动 送 钉 器 (4) 、 
机 过 (17)、 开 关 (16) 、 电 机 (21) 离合 机 构 和 传动 减速 机 构 ,螺钉 (1) 通过 螺钉 输送 带 (2) 
安装 在 自动 送 钉 占 (4) 上 ,其 特征 是 :所 述 的 离合 机 构 包 括 离 合 器 套 (7) 、 离 合 输出 轴 (8) 、 
离合 弹 得 00)， 离合 器 套 (7) 固定 在 机 壳 (17) 上 ,离合 输出 轴 (8) 设置 在 离合 器 套 (7) 上 ， 
曙 丝 批 (3) 穿 过 自动 送 钉 器 (4) 安装 在 离合 输出 轴 (8) 上 ,离合 输出 轴 (8) 通过 滚 针 轴承 
(9) 套 在 传动 减速 机 构 的 三 级 输出 轴 (14) 上 并 由 离合 弹簧 (10) 顶 开 , 三 级 输出 轴 (14) 上 
的 大 此 轮 (12) 端面 和 离合 输出 轴 (8) 端面 上 分 别 设 有 可 相互 路 合 的 端面 斜 齿 (11) 。 

2. 根据 权利 要 求 1 所 述 的 自动 离合 螺钉 检 , 其 特征 是 :所 述 的 传动 减速 机 构 包括 小 锥 
次 轮 (20) .大 锥 齿轮 (19) 二 级 中 间 此 轴 (18)、 大 齿轮 (12) .三 级 输出 轴 (14) ,小 锥 众 轮 
(20) 固定 在 电机 (21) 输出 轴 上 , 大 锥 齿轮 (19) 固定 在 二 级 中 间 齿 轴 (18) 上 ,二 级 中 间 齿 
轴 (18) 通过 轴承 设置 在 机 过 (17) 上 ,三 级 输出 轴 (14) 的 一 端 通过 平面 轴承 (13) 和 含油 
轴承 (15) 设置 在 机 过 (17) 上 , 另 一端 设 置 在 离合 输出 轴 (8) 上 ,小 锥 次 轮 (20) 与 大 锥 具 
轮 (19) 吗 合 ,二 级 中 间 齿 轴 (18) 与 大 齿轮 (12) 咕 合 。 

3. 根据 权利 要 求 1 或 2 所 述 的 自动 离合 螺钉 枪 ,其 特征 是 :所 述 的 离合 输出 轴 (8) 上 
设 有 限 位 卡 纂 (5) 。 
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[0001] 
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本 实用 新 型 涉及 一 种 手持 式 电动 自动 送 钉 螺钉 枪 ,特别 是 一 种 空 载 和 过 载 都 能 自 


动 离合 的 


自动 离合 螺钉 枪 。 


背景 技术 
[0002] 

装 自动 送 
结构 件 连 


批 就 跟着 旋转 ,但 许多 时 候 螺 钉 枪 并 没有 在 打 螺 钉 ,螺丝 批 只 是 跟着 电机 空转 ,这 样 不 仅 容 


目前 , 公 知 技术 的 目 动 送 钉螺 钉 枪 ,都 是 由 传统 手持 式 电 外 改装 的 电动 螺丝 批 加 


钉 器 组 成 , 由 于 手持 式 电钻 的 传统 结构 中 ,电机 与 输出 轴 之 间 是 由 齿轮 、 键 等 刚性 
接 而 成 ,所 以 这 类 电动 自动 送 钉螺 丝 枪 存在 二 大 类 问题 ,一 是 上 只 要 电机 启动 ,螺丝 


易 出 现 意 
由 于 螺丝 


外 , 存在 安全 隐患 , 而 且 相 关 的 配件 也 容易 锌 无 端 磨损 ;二 是 当 螺 钉 被 打 到 底 时 ， 
批 和 电机 是 刚性 连接 , 螺钉 枪 会 产生 很 大 的 扭力 , 而 这 个 扭力 需要 操作 者 来 平衡 


抵消 , 稍 不 注意 ,操作 者 就 容易 被 扭伤 , 同时 容易 打 坏 螺钉 尾部 的 十 字 槽 。 为 此 ,许多 生产 广 


家 及 有 识 之 士 针 对 上 述 问题 进行 了 研究 和 开发 ,但 至 今 尚 未 有 较 好 的 角 


发 明 内 容 
[0003] 
提供 一 种 
螺钉 枪 。 
[0004] 


目 动 送 钉 器 上 ,所 述 的 离合 机 构 包 括 离合 器 套 、 离 合 输出 轴 、 离 合 弹 自 


家 决 办 法 。 


为 元 服 现 有 手持 式 电动 目 动 送 钉螺 钉 枪 所 存在 的 上 述 问 题 ,本 实用 新 型 的 目的 是 


结构 简单 合理 、 使 用 安全 可 靠 、 传 递 扭矩 大 、 空 载 和 过 载 螺丝 批 不 旋转 的 自动 离合 


本 实用 新 型 解决 上 述 技术 问题 所 采用 的 技术 方案 , 它 包括 螺钉 、 螺 钉 输 送 带 、 螺 丝 
批 、 目 动 送 钉 器 ` 机 壳 \ 开 关 、 电 机 、 离 合 机 构 和 传动 减速 机 构 , 螺钉 通过 螺钉 输送 带 安 闭 在 


, 离合 器 套 回 定 在 机 


过 上 ,离合 输出 轴 设 置 在 离合 器 套 上 ,螺丝 批 罕 过 自动 送 钉 器 安装 在 离合 输出 轴 上 ,离合 输 


出 轴 通 过 
大 齿轮 端 
[0005] 


承 设 置 在 
离合 输 


深 针 轴承 套 在 传动 减速 机 构 的 三 级 输出 轴 上 并 由 离合 弹 筑 顶 开 , 三 级 输出 轴 上 的 


面 和 离合 输出 轴 端 面 上 分 别 设 有 可 相互 哮 合 的 端面 斜 此 。 


所 述 的 传动 减速 机 构 包 括 小 锥 齿轮 、 大 锥 齿轮 、 二 级 中 间 雌 负 


大 齿轮 、 三 级 输出 


轴 , 小 锥 齿轮 固定 在 电机 输出 轴 上 ,大 锥 齿轮 固定 在 二 级 中 间 齿 轴 上 ,二 级 中 间 枪 轴 通 过 轴 


机 过 上 ,三 级 输出 轴 的 一 端 通过 平面 轴承 和 含油 轴承 设置 在 
出 轴 上 ,小 锥 丙纶 与 大 锥 齿轮 嘴 合 ,二 级 中 间 齿 轴 与 大 齿轮 中 


| 


[0006] 
[0007] 


所 述 的 离合 输出 轴 上 设 有 限 位 卡 簧 。 


机 壳 上 , 另 一 端 设置 


全 
口 o 


采用 上 述 结构 后 , 与 现 有 技术 相 比 有 如 下 优点 和 效果 : 当 螺 钉 枪 没有 被 用 于 拧 螺 


钉 时 ,螺丝 批 还 没有 与 螺钉 接触 ,即使 电机 被 启动 ,离合 输出 轴 的 端面 斜 齿 没有 受到 外 力 的 
内 置 的 离合 弹 赞 项 着 , 与 传动 减速 机 构 的 大 齿轮 端面 斜 齿 处 于 分 离 状态 , 电机 的 


推动 而 被 


空转 所 带 


扭力 无 法 传输 到 离合 输出 轴 上 , 离合 输出 轴 不 会 随 着 电机 工作 而 空转 ,从 而 解决 了 螺丝 批 


来 的 安全 隐患 ,同时 也 减少 了 相关 配件 的 无 端 蘑 损 。 只 有 在 螺钉 枪 开始 拧 螺 钉 , 离 


合 输 出 


齿 相 路 合 


通过 螺丝 批 被 螺 杀 往 内 顶 回 一 段 距离 后 , 离合 输出 轴 端 面 斜 齿 才 会 与 大 齿轮 端面 


,开始 传输 扭力 。 只 要 操作 者 施加 在 螺钉 枪 上 的 压力 撤销 , 离合 输出 轴 就 会 在 内 置 
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八 防 


NI 


从 而 切断 了 扭力 的 传输 , 螺丝 批 就 停 


止 了 旋转 。 当 螺钉 被 拧 到 底 后 , 螺钉 枪 会 产生 过 大 的 扭力 ,而 此 时 , 由 于 离合 输出 轴 是 利用 
端面 斜 齿 面 来 传输 动力 的 , 当 被 传输 的 扭力 大 于 它 所 能 传输 的 极限 值 时 , 原来 互相 路 合 的 
端面 斜 雌 面 会 产生 滑动 分 离 , 切 断 了 扭力 的 传输 , 从 而 可 以 避免 扭伤 操作 者 或 打 坏 螺钉 尾 
部 的 十 字模 ,确保 使 用 安全 。 

附 图 说 明 

[0008] ”图 1 为 本 实用 新 型 的 结构 示意 图 。 

[0009] ”图 2 为 本 实用 新 型 开始 拧 螺 钉 时 的 结构 示意 图 。 

[0010] ”图 3 为 本 实用 新 型 螺钉 拧 到 底 时 的 结构 示意 图 。 


[0011] 


1, 9 深 针 划 


套 ,8 离合 输出 得 
1, 15 含 六 


出 


I 


22 固定 件 。 


具体 实施 方式 
图 1 所 示 , 为 本 实用 ; 


[0012] 
钉 输 


出 


器 套 7 上 , 离合 输出 外 


18、 离 合 弹 千 10, 离合 器 套 7 固 ; 
由 限 位 卡 赞 5 限 位 , 另 


目 动 送 钉 器 4 安装 


1 8 一 端 


离合 输出 负 


卡 在 离合 输 


出 


过 滚 针 钊 


| 承 9 


出 


8 上 ,离合 输出 
套 在 传动 减速 机 构 的 三 


18 与 


定 在 离合 输 


离合 输出 


1 8 


[0013] 


三 级 输出 利 


上 ,二 级 中 间 贡 和 惠 
| 承 15 设置 在 机 过 17 上 , 另 一 端 设置 在 离合 输出 和 


含油 划 


咕 合 ,二 级 中 间 齿 贡 
齿轮 19 旋转 实现 一 级 减速 , 大 锥 齿轮 19 通过 二 级 中 间 齿 届 
级 减速 ,增加 三 级 输出 划 
本 实用 
国定 件 22 上 ,所 以 自动 
轮 12 上 的 端面 斜 耸 与 离合 输出 有 
中 开关 16; 电 2 通 语 小 维 训 办 20 带动 六 锥 亩 轮 19, 大 锥 次 欠 


[0014] 


转动 , 三 级 输出 
相互 咕 合 的 端面 斜 具 11。 
所 述 的 传动 减速 机 构 包 括 小 锥 齿轮 20、 大 锥 齿轮 19、 二 级 中 间 疮 肌 
114, 小 锥 齿轮 20 固定 在 电机 21 输出 革 
| 承 设置 在 机 壳 17 上 ,三 级 输出 划 


18 上 ,离合 输出 和 


级 输出 得 
18 可 相对 三 级 输 
1 14 上 的 大 齿轮 12 端面 和 离合 输出 区 


I 承 ,10 离合 弹 钼 ,11 端面 斜 齿 
| 承 ,16 开关 ,17 机 壳 ,18 二 级 中 间 雁 划 


在 机 壳 17 上 ,离合 输出 革 
由 端面 斜 齿 11 限 位 ,螺丝 批 3 穿 过 
18 的 内 六 角 方 筷 上 ,并 由 钢 球 6 和 离合 器 套 7 
级 输出 和 


其 中 1 螺钉 ,2 螺钉 输送 带 ,3 螺丝 批 ,4 目 动 送 钉 器 ,5 限 位 卡 簧 ,6 钢 


球 ,7 离合 器 


,12 大 齿轮 ,13 平面 划 


| 了 藉 , 14 三 级 输 


新 型 一 种 目 动 离合 螺钉 枪 的 具体 实施 方案 
送 带 2、 螺 丝 批 3、 目 动 送 钉 器 4 机 这 17、 开 关 16、 电 机 21、 离 合 机 构 和 传动 减速 机 构 ， 
螺钉 1 通过 螺钉 输送 带 2 安装 在 自动 送 钉 器 4 上 ,所 述 的 离合 机 构 包 括 离合 器 套 7、 离 合 克 


1, 19 大 锥 齿轮 ,20 小 锥 齿轮 ,21 电机 ， 


, 它 包 括 螺钉 1 、 螺 


> 


卉 


和 


地 人 人 


18 可 四 向 移动 地 设置 


| 


一 端 


114 设 


114 上 并 由 离 


的 配合 作用 


置 在 同一 向 
离合 阐 短 10 顶 开 , 滚 针 身 


| 线 上 ,离合 输出 轴 8 通 
| 承 9 固 


出 


1 14 轴 


向 移动 , 三 级 输出 台 


1 14 可 相对 
1 8 端面 上 分 别 设 有 可 


Pal 


| 18 通过 车 


状态 ;此 时 开 


1 上 ,大 锥 齿轮 19 固定 在 二 级 中 间 郑 负 


由 和、 


118 与 大 齿轮 12 


1 14 的 输出 
新 型 的 螺钉 枪 未 开始 拧 螺 钉 时 ,如 图 1 所 示 , 自动 
送 钉 器 4 没有 任何 位 移 , 螺钉 尾部 也 同样 没有 顶 到 螺丝 批 3, 大 齿 

18 上 的 端面 斜 沧 被 相互 之 间 的 离合 弹簧 10 顶 着 处 于 分 离 


扭力 。 


1 8 


1 14 的 
上 ,小 锥 齿轮 20 与 大 锥 齿轮 19 
嘴 合 ,电机 工作 时 , 电机 21 通过 小 锥 齿轮 20 带动 大 锥 


118、 大 上 内 轮 12、 
118 
I 承 13 和 和 


端 通过 平面 


1 18 带动 大 齿轮 12 旋转 实现 二 


送 钉 器 4 的 头 部 没有 顶 到 


中 间 商 多 


1 18 带动 大 齿轮 12 及 三 级 输出 


| 14 至 


4 


19 通过 二 级 


, 离合 输出 名 


18 和 螺丝 批 3 静止 不 工作 。 
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[0015] ”本 实用 新 型 的 螺钉 枪 开始 实施 拧 螺 钉 时 ,如 图 2 所 示 , 自动 送 钉 器 4 的 头 部 顶 到 回 
定 件 22 上 , 目 动 送 钉 器 4 带动 螺钉 1 一 起 向 内 移动 ,螺钉 1 的 尾部 顶 在 螺丝 批 3 上 , 而 螺丝 
批 3 在 螺钉 1 的 项 压 下 同样 项 着 离合 输出 轴 8 一 起 向 内 移动 并 压缩 离合 弹 引 10, 直至 离合 
输出 轴 8 的 端面 斜 齿 与 大 齿轮 12 的 端面 斜 众 相互 哺 合 时 ,螺丝 批 3 和 离合 输出 轴 8 才 停止 

向 内 移动 ;此 时 ,电机 21 通过 小 锥 齿轮 20 市 动 大 锥 齿轮 19, 大 锥 齿轮 19 通过 二 级 中 间 检 
轴 18 带动 大 齿轮 12 及 三 级 输出 轴 14, 三 级 输出 轴 14 通过 离合 输出 轴 8 将 机 械 能 传递 到 螺 
丝 批 3 上 , 并 拧 动 螺钉 1。 
[0016] ”本 实用 新 型 的 螺钉 检 将 螺钉 1 打 到 底 时 ,如 图 3 所 示 , 拧 螺 条 1 的 扭力 不 断 增加 ， 
当 输 入 扭力 达到 离合 输出 轴 8 端面 斜 耸 与 大 上 项 轮 12 端面 斜 齿 的 最 大 路 合力 极限 时 , 离合 输 
出 轴 8 端面 斜 此 与 大 齿轮 12 庙 面 斜 苍 开始 滑动 分 离 ;此 时 ,电机 21 通过 小 锥 齿轮 20 带动 
大 锥 齿轮 19, 大 锥 齿轮 19 通过 二 级 中 间 齿 轴 18 将 机 械 能 传递 给 大 齿轮 12 及 三 级 输出 
14, 但 由 于 离合 输出 轴 8 已 经 与 大 齿轮 12 清 动 分 离 ， a 114 无 法 将 机 械 能 传递 给 离 
合 输出 轴 8 而 停止 旋转 ,螺丝 批 3 也 随 之 停止 旋转 无 法 继续 打动 螺钉 1。 

[0017] ”以 上 所 述 ,只 是 本 实用 新 型 的 一 个 实施 例 ， 并 条 丰 实用， 新 型 作出 任何 形式 上 的 
限制 ,在 不 脱离 本 实用 新 型 的 技术 方案 基础 上 ,所 作出 的 简单 修改 .等 同 变化 或 修饰 , 均 落 
入 本 实用 新 型 的 保护 范围 在 此 处 键入 技术 领域 描述 段落 。 
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